
MESIN POTONG RUMPUT

PETUNJUK PEMASANGAN

PEMERIKSAAN BAGIAN

termasuk bagian yang disertakan.
Lihat tabel berikut dan periksa bagian yang 

Nama bagian Jumlah

2 mata pisau 
pemotong

1

Deflektor 
rumput

1

Pelindung
pegangan

1

6 x 30 mm 
Baut soket

2

16 x 17 mm 
Kunci kotak

1

Kunci hex
4 mm

1

Kunci hex
5 mm

1

8 x 10 mm 
Kunci pas

1

Pelindung

1

Tas 

1

4HVLA600 
00X4H-VLA-6000

Buka karton dan lepas mesin/rangka utama 

mata

5

1

2

3

PELUMAS

PELUMAS

4

TORSI: 3.2 N ·m (0.33 kgf ·m, 2.4 Ibf ·ft)

Kencangkan       baut  soket  5 x 26  mm1

1

11.Lepas pin      bersama dan pastikan bahwa pin 
berada di posisi semula.

3

1 2

3
4

5
2

4

5

7.  Lepas dan buang       tutup pelindung dari      rakitan  
     shaft fleksibel.
8.  Oleskan gemuk ke area sambungan dan ujung         
    shaft fleksibel
9.  Sejajarkan ujung      shaft fleksibel dengan lubang 

persegi       rumah kopling.
10.Tarik        pin sambungan  ke atas dan masukkan 

  bagian sambungan dari       rakitan shaft fleksibel
dengan lubang shaft yang menghadap ke atas ke 

rumah kopling hingga sepenuhnya terpasang.
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disertakan.

Arah dimana shaft fleksibel menarik 

Pasang mesin dengan memposisikan      

baut/mur stopper  antara penahan C 

TORSI: 6.9 N ·m (0.70 kgf ·m, 5.1 Ibf ·ft)

4. Kencangkan     baut ring 6 x 16 mm 1

D

C
2

1
3

2

ke sisi kiri: 

dan D (Jarak penahan yang sempit).

dan ring 6 mm.

— 5 —

1

5

32

6

4

4
8

7

 

B

A

3
1

2

MERUBAH ARAH DUDUKAN MESIN

     braket perakitan pada frame utama.

2.  Lepaskan mesin dari     putaran braket 

1.  Lepaskan      baut pengunci 6x16 mm 1

2 3

4

3

1

2

3

4

Arah dimana shaft  fleksibel 
menarik ke sisi kanan:

Pasang mesin dengan memposisikan       

baut/mur stopper antara penahan A  2

dan     ring 6 mm dari     putaran     

perakitan.

3.  Sejajarkan penahan     di dudukan 
mesin berada di sisi bawah mesin 

      putaran braket rakitan sesuai 

mengacu berikut.

1

2

3

dengan      baut/mur stopper dari  

arah pemasangan mesin  dengan  

dan B (Lebar jarak dari penahan).

PEMASANGAN PISAU PEMOTONG

3. Pasang     2 pisau pemotong dan 
pastikan terpasang pada      

4. Pasang      pegangan pisau B dan      

5. Kencangkan sementara     mur 
khusus 10 mm (putaran ke kiri) 

6. Sejajarkan lubang pada       gear 

TORSI: 

2

6
4

3

1

7

      kunci hex untuk 

menahan     pegangan pisau A.

8

4

• Putar tombol mesin ke posisi OFF 
 dan lepaskan tutup busi.

• Kenakan sarung tangan selama 

PERHATIAN

1. Lepaskan     mur khusus 10 mm 
    penutup mur,     (putaran ke kiri),     

pegangan pisau B dan  pegangan

2. Pasang     pegangan pisau A ke     

1

2 3

4

4 5

 pisau A

shaft gear.

pegangan pisau A sepenuhnya.

penutup mur.

4case dan     pegangan pisau A, dan 

7. Kencangkan mur khusus     10 mm1

 (putaran ke kiri) dengan menahan     
 8  kunci hex.

masukkan 

pengoperasian.

dengan tangan.

24 N ·m (2.5 kgf ·m, 17.7 Ibf ·ft)

sekrup pada pegangan stang.
2. Sesuaikan      pegangan stang ke posisi 

3. Kencangkan      sekrup  5 x 30 mm sesuai 
urutan nomor seperti yang ditunjukkan.

TORSI: 2.5 N ·m (0.26 kgf ·m,1.8 Ibf ·ft)

1. Kendurkan      tiga sekrup 5 x 30 mm ring 1

2

1

78 mm (3.1 in)

[1]

[2] [3]

2

1

yang ditentukan.

PENYETELAN POSISI PEGANGAN STANG

UMR435N

1

2

6. Putar ujung shaft       fleksibel dengan jari anda dan 
pastikan terhubung dengan       rakitan gear case.2

1

1 2

3

3
6 5

2
5

1. Lepas dan buang      tutup pelindung dari      rakitan 
shaft fleksibel.

2. Oleskan gemuk ke area sambungan dan ujung    
shaft fleksibel.

4 5 3. Lepaskan      baut soket 5 x 26 mm pada pipa    
 frame.

4. Sejajarkan ujung       shaft fleksibel dengan lubang           
persegi shaft drive dalam rangka pipa        .

5. Masukkan bagian sambungan dari         rakitan shaft  
fleksibel ke dalam        rangka pipa   sampai

  terpasang dengan benar.

PEMASANGAN SHAFT FLEKSIBEL

6

15

2

GEMUK

3

GEMUK

4

— 3 —
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CRANKSHAFT/PISTON
CRANKSHAFT/PISTON

CAMSHAFT  PULLEY

FAN COVER/CLUTCH

FAN COVER/CLUTCH

CARBURETOR

CARBURETOR

AIR CLEANER
AIR CLEANER

MUFFLER MUFFLER

FUEL TANK

FLY WHEEL

BLADE

BLADE

FLY WHEEL

No No suku cadang Uraian Jumlah

No No suku cadang Uraian Jumlah

— 5 — — 6 —
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No No suku cadang Uraian Jumlah
LOOP HANDLE/THROTTLE LEVER

FRAME PIPE/CLUCTH HOUSING

FRAME PIPE/CLUCTH HOUSING

MAIN FRAME

GEAR CASE/GRASS DEFLECTOR GEAR CASE/GRASS DEFLECTOR

MAIN FRAME

No No suku cadang Uraian Jumlah

No No suku cadang Uraian Jumlah

LOOP HANDLE/THROTTLE LEVER

13.  Lepaskan  tali  pengikat        dari  tuas  gas.1
1

12. Pasang        tuas  gas  dan         rumah  kopling 
 ke  arah  seperti  yang  ditunjukkan. 

1 2

1

2
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PENGATURAN POSISI KARET PENGAIT

200 mm (7.9 in)

200 mm (7.9 in)

1

1

Atur kedua       karet pengait pada masing- 
masing posisi sesuai gambar.
Jangan menarik selang pelindung dan kabel 
 secara berlebihan saat mengatur karet gas 

1

pengait.

PENYETELAN KABEL GAS

1. Lepaskan      penutup filter udara.

2. Letakkan mesin potong rumput  

3. Pastikan tuas gas berada di posisi 

4. Pastikan       katup gas mencapai       

    atau menyentuh     sekrup penghenti 

1

1

1

2

450 mm (17.7 in)

2

1

seperti yang ditunjukkan.

awal.

gas seperti yang ditunjukkan.

PEMASANGAN DEFLEKTOR RUMPUT

TORSI: 6.9 N ·m (0.70 kgf ·m, 5.1 Ibf ·ft)

         gear case seperti yang ditunjukkan  

        pelindung pegangan.dan pasang      

2. Kencangkan kedua     baut berukuran  
6 x 30 mm untuk mengamankan       

1. Sejajarkan     deflektor rumput dengan      1

2

3

4

1

4

3

1

2

deflector rumput.

SUKU CADANG  UMR435N
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CRANKCASE SET

CRANKCASE SET

RECOIL STARTER
TOP COVER

No No suku cadang Uraian Jumlah

RECOIL STARTER

TOP COVER

Gambar

5. Periksa gerak bebas kabel gas di ujung 
kabel dengan mengoperasikan tuas gas. 
Itu harus 0.5-2.5 mm (0.02-0.10 in).  
Jika perlu, sesuaikan dengan 

6. Kencangkan mur pengunci dengan aman.

 TORSI: 1.8 N ·m (0.18 kgf ·m, 1.3 Ibf ·ft)

 pengunci dan putar       melonggarkan      mur 1

0.5 - 2.5 mm 
(0.02-0.10 in)

1

2

7. Nyalakan mesin setelah mengisi bahan 

8. Kecepatan langsam ada di dalam level 

 
Kecepatan langsam standar: 

 

tuas RPM di posisi LAMBAT. 

Penyetelan kecepatan di: 

 

Lihat panduan servis tentang penyetelan 

kecepatan mesin untuk lebih jelasnya.

9. Kecepatan maksimum pada saat 

bakar dan oli mesin.

2 mur penyetel.

standar.

3,100 rpm ± 200 rpm

5,700 rpm ± 200 rpm

PERHATIAN
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FUEL TANK

CAMSHAFT  PULLEY
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